орган по сертификации ооо «РСЗ МАЦ»
Аттестат аккредитации органа сертификации № РОСС RU.860.OC16 от 07.12.2011 г.
ООО «Региональный Северо-западный Межотраслевой Аттестационный Центр»

Юр. адрес: 195009, г. Санкт-Петербург, Лесной пр., д. 9, (вход с левого торца дома)

тел./факс: (812) 542-64-10, 542-21-77, 294-61-60

e-mail: info@rszmas.ru; www.rszmas.ru

	Приложение к письму организации-заявителя
	Исх. №                                 от


НА ПРОВЕДЕНИЕ АТТЕСТАЦИИ 

СВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ пРОИЗВОДИТЕЛЯ 
Заявка №__________

Дата_____________________


	Наименование предприятия
	

	ИНН/КПП
	

	Юридический адрес 
	

	Почтовый адрес
	

	р/сч 
	

	Банк 
	

	к/сч
	

	Контактное лицо Ф.И.О
	

	Код города, телефон, факс
	

	E-mail
	


1.  Общие сведения об аттестуемом сварочном оборудовании 
	1.1
	Тип, шифр типа и наименование (модель) партии однотипного СО
	

	1.2
	Заводские номера единиц СО в партии
	

	1.3
	Объем партии
	

	1.4
	Сертификат соответствия РФ
	

	1.5
	Аттестат, выданный головной организацией отрасли (при наличии)
	


2.  Аттестационные требования

	2.1
	Вид аттестации СО
	

	2.2
	Вид (способ) сварки (наплавки)
	

	2.3
	Нормативные документы на сварочное оборудование (ГОСТ, ОСТ, ТУ и др.)
	

	2.4
	Группы опасных технических устройств
	

	2.5
	Группы свариваемых материалов
	


Заявку составил                                                                ___________                ___________________________

                                                                                                   подпись                                        Фамилия И.О.

Руководитель предприятия                                             ___________                ___________________________
                                                                                                   подпись          МП                        Фамилия И.О.

Заявку принял:
Руководитель                                                    
___________                                 Горбатенко Д.Н.







                      подпись

Примечания

1) Заявка является приложением к письму организации-заявителя, оформленном на бланке Заявителя с указанием исходящего номера и даты оформления.

2) Заявка оформляется в двух экземплярах, один экземпляр с письмом передается в сертификационный центр, второй хранится в организации – заявителе. 

3) Объем партии СО (п. 3.3) указывает Заявитель, исходя из ожидаемой годовой программы выпуска СО.

4) Шифр типа сварочного оборудования (п. 3.1) указывает Заявитель согласно  Приложению 1 к Заявке.

Например: А3, В2, С1, D4 и т.п.  

5) Шифры видов (способов) сварки (наплавки), групп опасных технических устройств и групп материалов (п. 4) указывает Заявитель согласно Приложению 2 к Заявке.

6) Номер и дату регистрации Заявки (п. 5) указывает сертификационный центр.

7) Дополнительно к Заявке Заявитель предоставляет в сертификационный центр документы согласно Приложению 3 к Заявке.
8) Вместе с заявкой высылать реквизиты организации для заключения договора.
Приложение 1

к заявке на проведение аттестации СО

(справочное)

Шифр типа и тип сварочного оборудования 

	Типы сварочного оборудования для дуговой сварки вида А

	Шифр СО
	Тип СО
	Назначение

	А 1
	ТД
	Трансформатор для ручной дуговой сварки

	А 2
	ТДФ
	Трансформатор для механизированной сварки под флюсом

	А 3
	ВД, ВДУЧ
	Выпрямитель для ручной дуговой и механизированной сварки под флюсом и в защитных газах (в том числе высокочастотный)

	А 4
	УДГ
	Установки для сварки неплавящимся электродом

	А 5
	ПДГ
	Полуавтомат для механизированной сварки в активных газах

	А 6
	ПДФ
	Полуавтомат для механизированной сварки под флюсом

	А 7
	ПДИ
	Полуавтомат для механизированной сварки в инертных газах

	А 8
	ПДУ
	Полуавтомат для механизированной сварки в активных и инертных газах

	А 9
	ПДО
	Полуавтомат для механизированной сварки открытой дугой

	А 10
	АДФ
	Автомат для механизированной сварки под флюсом

	А 11
	АДГ
	Автомат для механизированной сварки в защитных газах

	А 12
	АДФГ
	Автомат для механизированной сварки в защитных газах и под флюсом

	А 13
	АДО
	Автомат для  сварки открытой дугой

	А 14
	АД
	Агрегат для ручной дуговой и механизированной сварки под флюсом и в защитных газах

	А 15
	ПД
	Преобразователь для ручной дуговой и механизированной сварки под флюсом и в защитных газах

	Типы сварочного оборудования для газовой сварки вида В

	В 1
	ГА
	Оборудование для газовой сварки с использованием ацетиленокислородного пламени 

	В 2
	ГЗ
	Оборудование для газовой сварки с использованием газов-заменителей

	Типы сварочного оборудования для контактной сварки вида С

	С 1
	МТ
	Машина для контактной точечной сварки

	С 2
	МР
	Машина для контактной рельефной сварки

	С 3
	МШ
	Машина для контактной шовной сварки

	С 4
	МС
	Машина для контактной стыковой сварки

	Типы сварочного оборудования для сварки полимеров вида D

	D 1
	УЭ
	Установка для экструзионной сварки полимеров

	D 2
	УНГ
	Установка для сварки полимеров нагретым газом 

	D 3
	УЗН
	Установка для сварки полимеров с закладными нагревателями 

	D 4
	УНИ
	Установка для сварки полимеров нагретым инструментом 


Приложение 2

к заявке на проведение аттестации СО

(справочное)

ПЕРЕЧЕНЬ ШИФРОВ:
Групп технических устройств опасных производственных объектов,
способов сварки,
групп свариваемых материалов
	Группы технических устройств опасных производственных объектов:

	подъемно-транспортное оборудование
	ПТО

	котельное оборудование 
	КО

	газовое оборудование
	ГО

	нефтегазодобывающее оборудование 
	НГДО

	металлургическое оборудование 
	МО

	оборудование химических, нефтехимических, нефтеперерабатывающих и взрывопожароопасных производств
	ОХНВП

	горнодобывающее оборудование
	ГДО

	оборудование для транспортировки опасных грузов
	ОТОГ

	строительные конструкции
	СК

	конструкции стальных мостов
	КСМ

	Виды (способы) сварки (наплавки):

	ручная дуговая сварка покрытыми электродами (111)
	РД

	ванная ручная дуговая сварка покрытыми электродами
	РДВ

	ручная аргонодуговая сварка неплавящимся электродом (141)
	РАД

	механизированная аргонодуговая сварка плавящимся электродом (131)
	МАДП

	механизированная сварка плавящимся электродом в среде активных газов и смесях (135)
	МП

	автоматическая аргонодуговая сварка неплавящимся электродом
	ААД

	автоматическая сварка плавящимся электродом в среде активных газов и смесях
	АПГ

	автоматическая аргонодуговая сварка плавящимся электродом
	ААДП

	автоматическая сварка под флюсом (12)
	АФ

	механизированная сварка под флюсом
	МФ

	ванная механизированная сварка под флюсом
	МФВ

	механизированная сварка самозащитной порошковой проволокой (114)
	МПС

	механизированная сварка порошковой проволокой в среде активных газов (136)
	МПГ

	ванная механизированная сварка самозащитной порошковой проволокой
	МПСВ

	механизированная сварка открытой дугой легированной проволокой
	МСОД

	плазменная сварка (15)
	П

	электрошлаковая сварка
	ЭШ

	электронно-лучевая сварка
	ЭЛ

	газовая сварка (311)
	Г

	ручная дуговая наплавка покрытыми электродами
	РДН

	ручная аргонодуговая наплавка
	РАДН

	автоматическая аргонодуговая наплавка
	ААДН

	автоматическая наплавка ленточным электродом под флюсом
	АФЛН

	автоматическая наплавка проволочным электродом под флюсом
	АФПН

	контактно-точечная сварка
	КТС

	контактная стыковая сварка сопротивлением
	КСС

	контактная стыковая сварка оплавлением
	КСО

	высокочастотная сварка
	ВЧС

	пайка
	ПАК

	сварка нагретым инструментом
	НИ

	сварка с закладными нагревателями
	ЗН

	сварка нагретым газом
	НГ

	экструзионная сварка
	Э


	Группы свариваемых (основных) материалов:

	углеродистые и низколегированные конструкционные стали перлитного класса с пределом текучести до 360 МПа
	М01(W01)

	низколегированные теплоустойчивые хромомолибденовые и хромомолибденованадиевые стали перлитного класса
	М02(W02)

	низколегированные конструкционные стали перлитного класса с пределом текучести свыше 360 МПа
	М03(W03)

	высоколегированные (высокохромистые) стали мартенситного, мартенситно-ферритного и ферритного классов с содержанием хрома от 10% до 30%
	М04(W04)

	легированные стали мартенситного класса с содержанием хрома от 4% до 10%
	М05(W05)

	чугуны
	М06

	арматурные стали железобетонных конструкций.
	М07

	высоколегированные стали аустенитно-ферритного и аустенитного классов
	М11(W11)

	чистый алюминий и алюминиево-марганцевые сплавы
	М21(W21)

	нетермоупрочняемые алюминиево-магниевые сплавы
	М22(W22)

	термоупрочняемые алюминиевые сплавы
	М23(W23)

	медь
	М31

	медноцинковые сплавы 
	М32

	медноникелевые сплавы 
	М33

	бронзы
	М34

	титан и титановые сплавы
	М41

	никель и никелевые сплавы
	М51

	полиэтилен (РЕ)
	М61

	сшитый полиэтилен (PE-X)
	М62

	поливинилхлорид (PVC)
	М63

	полипропилен (РР)
	М64


Приложение 3

к заявке на проведение аттестации СО

(обязательное)

ПЕРЕЧЕНЬ ДОКУМЕНТОВ, ПРЕДОСТАВЛЯЕМЫХ В АЦ

При представлении к аттестации сварочного оборудования Заявитель (производитель сварочного оборудования) ДОПОЛНИТЕЛЬНО к Заявке предоставляет в сертификационный центр:

1) Паспорт (или руководство по эксплуатации) сварочного оборудования организации – изготовителя (КОПИЯ);
2) Сертификат соответствия Российской Федерации или его заверенные копии (для оборудования, выпущенного после 1.03.2001 г.) (КОПИЯ);
3) Нормативные документы на сварочное оборудование (ГОСТ, ОСТ, ТУ и др.) (КОПИИ);

4) Аттестат соответствия на тип сварочного оборудования, выданный головным институтом отрасли (при наличии);

5) Сведения об аттестации производства на право изготовления сварочного оборудования (при наличии);

6) Юр. Адрес, банковские реквизиты организации;

7) Ф.И.О. руководителя организации;

8) Ф.И.О. главного специалиста (для согласования программы испытаний).

Для организаций-поставщиков СО необходимо ДОПОЛНИТЕЛЬНО:

1) Письмо о том, что организация является официальным представителем производителя сварочного оборудования (КОПИЯ);

2) Письмо о том, что производитель сварочного оборудования поручает организации-поставщику аттестовать партию сварочного оборудования (КОПИЯ).

PAGE  

